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Lewy: Naturfarbige Photographien.

[ Zeitachrift tor
an[gvnndte Chemfe,

Eisens erfolgen soll, nach der physikalischen Theorie
dagegen die Zerlegung der ganzen Eisenmasse in
ihre Atome. Aber was hindert uns schlicBlich, an-
zunehmen, daB dic Vorginge nach beiden Theorien
nebeneinander verlaufen, und dann wiirde sich
eben durch Verbindung der beiden Theorien als
grundlegende Notwendigkeit fiir die Erzeugung
eines Stahles von giinstigem Gefiigeaufbau ein Ver-
fahren irgendwelcher Art, gleichgiiltig, ob chemisch
oder physikalisch, ergeben, bei welchem die einzelnen
chemischen Gefligebestandteile, soweit sie nicht
schon giinstig gruppiert sind, moglichst weitgehend
in ibre Atome aufgeldst werden und aus diesem Zu-
stande heraus zu neuen physikalischen Molekiil-
gruppen zusammenkrystallisieren.

Mit meiner Theorie bin ich fertig; ich mull es
Thnen vollstindig iiberlassen. sich eine eigene (“ber-
zeuguny zu verschalfen und meine Hypothesen nur
insoweit anzuerkennen. als Sic Ihr chemisch-tech-
nisches Gewissen nicht daran hindert.

Eines ist aber totsicher richtig, und das ist die
gewaltige  Uberlegenheit desjenigen  Stahles, der
nach unserem ncuen sauren Verfahren zur Erzielung
cines giinstigen Gefiigeaufbaues erschmolzen ist,
gegeniiber dem nach dem ilteren Verfahren unter
Ausschaltung von Sauerstoff erschmolzenen. Der
giinstige physikalische Gefligeaufbau vermag die
Schiiden auszugleichen, welche durch schiidigende
chemische Elemente, wie Schwefel, Phosphor, Ar-
sen, hervorgerufen werden, so daB der im gewdhn-
lichen Konverter oder im Martinofen erschmolzene
Handelsstahl nicht mehr weiter von den darin noch
cnthaltenen Schiidlingen befreit zu werden braucht,
sondern lediglich zur Krreichung cines glinstigen
Gefiigeaufbaues im clektrischen Ofen nachraffinjert
wird, um dadurch zu einem ganz wertvollen Quali-
tiitsmaterial zu werden.

Diese Tatsache ist von ganz hervorragender
Bedeutung fir die GroBindustrie. Als vor etwa
fiinf Jahren die Resultate der ersten auf wirklich
technischer Basis arbeitenden Elektrostahlanlagen
bekannt wurden, hat sich in der Fachpresse ein leb-
hafter Meinungsaustausch dariiber entsponnen,
welche Rolle der Elektroofen in der Zukunft spiclen
wiirde, und man war im allgemcinen mit Recht der
Ansicht, daB er nur fiir gewisse in geringeren Mengen
erzeugle Qualititen eine Bedeutung erlangen. und
da8 er in der GroBindustric so lange keinen Platz
finden konne, als nicht ein Elektrostahlverfahren
gefunden wiirde, bei dem es mdoglich ist, in ganz
kurzer Zeit und unter Aufwendung ganz geringer
Mehrkosten grofe Mengen Elektrostahl heraus-
zuschaffen.

Heute, nach kaum finfjihriger Entwicklung
der Elektrostahlerzeugung, ist es uns in Remscheid
gelungen, das hierzu gecignete Verfahren der Mit-
well in unserem s a u r ¢ n Verfahren zur Verfiigung
zu stellen. Wir nennen das Verfahren sauer, weil
es aus der Analogic mit dem sauren Tiegelstahlpro-
zcB hervorgegangen ist; es kann aber sowohl auf
basischem wie auf saurem Herd durchgefiihrt wer-
den. Der ProzeB auf saurem Herd ist aber immer
noch um ein Drittel billiger als derjenige auf basi-
schem Herd, und ist daher fiir die CiroBindustric,
wo c3, wie gesagt, keinesfalls auf weitere Entfernung
von chemischen Schiidlingen ankommt, das gege-
bene Verfahren. Tn dem sauren Ofen wird der Tho-

masstahl in groBen Ofen bei den Stromkosten, wie
sie auf groBen Hiittcnwerken durch die Ausnutzung
der Hochofengase gegeben sind, unter Aufwand von
4—5 M fir Raffinationskosten4) in ein Produkt ver-
wandelt, welches hoherwertig ist, als Martinstahl.
Die Umwandlungskosten sind aber unter viclen Ver-
hiltnissen geringer, als die Differenz zwischen den
Erzcugungskosten von Thomas- und Martinstahl.

M. H.! Elektrostahl, besser und billiger als Mar-
tinstahl! In diesem kurzen Worte licgt wohl die
ganze zukiinftige Entwicklung der GroBeisenindu-
stric begriindet, welche aber, das mufl ich besonders
hervorheben, nicht nur ein Zukunftstraum ist, son-
dern heute hbercits kriftig cingesetzt hat. Auf Ge-
werkschaft Deutscher Kaiser in Bruckhausen ist
cin 25 t-Héroultofen i Bau, nachdem cin ein-
jihriger Betrieb mit zwei 6 t-Olen den Beweis fiir
dic Giite und Wirtschaftlichkeit des Verfahrens in
vollem MaBe ergeben hat.  Dieser Ofen, welcher
Ende dieses Jahres in Betrieb kommt. wird cine
Tagesleistung von 12--15 Chargen, also ctwa 300
bis 400 t tiiglich haben und also voraussichtlich
jahrlich 80—100 000 t Elektrostahl auf den Markt
bringen. Auller diesem cinen Ofen haben wir in
Deutschland fiinf weitere Ofen von 20--22t im
ernsten spruchreifen Projekt.

Wir werden alse voraussichtlich etwa Mitte
niichsten Jahres eine Anzahl soleh groBer Ofen im
Betrieb haben, und da auch die anderen grofien
Hiittenwerke sich dieser Entwicklung nicht ver-
schlieBen kinnen, so ist damit zu rechnen, daB etwa
in 2—3 Jahren, also 7— 8 Jahre, nachdem die erste
industriclle Elcktrostahlanlage der Welt dem Be-
triebe iibergeben wurde, die Elektrostahlerzengung
cin Gemeingut der ganzen deutschen GroBindustrie
geworden sein diirfte. Wenn ich diese Tatsache hier
feststelle, so darf ich das wohl mit freudiger Genug-
tuung tun; denn dal diese Entwicklung, die sclbst
in unserer raschlebigen Zeit cinzig dasteht, cinen
solchen Verlauf nehmen konnte, ist auf unsere
cigene zielbewuBte Arbeit zuriickzuflithren. Und
zum Schlull werden Sie mir wohl gestatien, meine
personliche Meinung dahin zu duBern, daB der
Triiger dieser Entwicklung zum GroBbetriebe in der
Zukunft fast ausschlieBlich der durch mich ver-
tretenc Héroultofen scin wird, wie er ja heute be-
reits an Zahl alle anderen Ofensysteme zusammen
iiberfligelt hat. [A. 143]

Naturfarbige Photographien.
Von E. Lewy, Steinbeck.
(Eingeg. 9.9, 1911,

Bekanntlich gibt ¢z ecin photographisches Ko-
pierpapier, das sog. Ausbleichpapier, welches, unter
einem farbigen Transparent belichtet, das Original
in seinen natiirlichen Farben zeigt. Wenn nun das
Ausbleichverfahren, welches sicherlich den  aus-
sichisreichsten und gangbarsten Weg zur Erzeu-
gung naturfarbiger Kopien darstellt, bisher prak-

) Inzwischen in pgro8en amerikanischen Ofen
durchgefiihrte Schmelzungen haben ge:zeigt, dal3
diese Raffinationskosten in der Praxis noch um
30—10°, unterschritten werden.
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tische Anwendbarkeit noch nicht erlangt hat, so
liegt dies einzig an dem Umstand, daB wir kein
Verfahren besitzen, welches durch kurze Camera-
aufnahmen farbige Bilder liefert, die auf Ausbleich-
papier kopiert werden konnen. Die Farbraster-
bilder sind bekanntlich hierfiir nicht geeignet.
Die Herstellung transparenter, auf Ausbleich-
papier kopierbarer Bilder ermdglicht ein neues pa-
tentiertes Verfahren. Es handelt sich um eine pho-
tographische Platte, auf welcher drei Schichten
hintereinander angeordnet sind. Diese Anordnung
ist folgendermaBen getroffen: Ein einseitig mit
lichtempfindlicher Emulsion versehcner Schicht-
trager, z. B. cine Glasplatte, ist mit cinem beider-
seitig mit lichtempfindlicher Schicht belegten Film
derart verbunden, daB er auf einer Scite der Platte
an derselben angeklebt oder anderweitig befestigt
ist, so daf} der Film buchdeckelartig auf die Platte
geklappt werden kann. Das Ganze weist also drei
Schichten auf, und zwar ist dic vorderste Schicht
eine gewohnliche blauviolett empfindliche Emul-
sion, dahinter ist ein selr diinner hellgelber Film
eingelegt, um die blauen Strablen zu dimpfen,
dann folgt cine zweite nur fiir Griin und eine dritte
nur fiir Rot und Gelb empfindliche Schicht. Even-
tuell kann dic zweite Schicht rot eingefarbt werden,
so dall sie zusammen mit dem gelben Film ein
Orangefilter bildet. Auf diese Weise werden die
fiir eine Dreifarbenphotographie benétigten drei
Teilnegative gleichzeitig erzeugt. Die Entwicklung
erfolgt in dem gleichen Bade in einer etwas groBeren
Schale, nachdem der Film von der Glasplatte ab-
gehoben und seitlich gefithrt wurde, dlinlich einem
aufzuklappenden Buchdeckel. Diese drei Teilnega-
tive sollen nun in farbige Tcilbilder iibergefithrt
werden, was durch Tonen, mittels Bichromat und
nachherigem Anfarben oder dgl. errcicht werden
kann. Am ecinfachsten geschieht dies aber da-
durch, daB man als Entwickler Pyrogallol ver-
wendet. Der Pyrogallolentwickler hat die Eigen-
schaft, die Gelatine dort, wo schwarzes Silber nie-
dergeschlagen wird, zu hirten, an den durchsichtigen
Stellen aber bleibt dic Gelatine ungehirtet. Nach
dem Entwickeln mittels Pyrogallol und Fixieren in
gewohnlichem Fixiersalz wird das Silber durch
einen stark angesctzten F ar merschen Abschwi-
cher entfernt, so daB die nunmehr vollkommen
durchsichtigen Teilbilder nur aus gehirteter und
ungehérteter Gelatine bestehen. Darauf wird das
cine Teilbild gelb, das zweite rot, das dritte blau
angefirbt, und zwar geschieht dies am einfachsten
derart, daB je ein gelbes, ein rotes, ein blaues gela-
tiniertes Papier, welches bereits mit dem entspre-
chenden Farbstoff getrinkt ist, einige Minuten in
Wasser gelegt und dann naB auf das entsprechende
Teilbild aufgelegt wird. Die zur Verwendung kom-
menden Farbstoffe gehen nur in die ungchirtete
Gelatine iiber, firben jedoch gehirtete Gelatine
nicht an und lassen sich durch Waschen in Wasser
nicht aus der Gelatine entfernen. Die Dauer der
Anfirbung der drei Teilbilder steht in einem ganz
bestimmten Verhidltnis. Da auch die Belichtung
und Entwicklung der drei Schiehten stets in dem
gleichen Verhiltnis erfolgt, so kann keine der drei
Farben vorherrschen, und dank dieser Zwangliufig-
keit erhédlt man, wenn man den Film mit den beiden
nunmehr farbigen Teilbildern wieder auf die Glas-

platte in seine urspriingliche Lage klappt, ein trans-
parentes Farbenbild, welches den Gegenstand in
seinen natiirlichen Farben zeigt, und von diesem
Transparent konnen ohne Schwierigkeiten mittels
Ausbleichverfahrens durch einmaligen Kopierpro-
zeB naturfarbige Kopien auf Papier usw. hergestellt
werden. [A. 161.]

Zur Plastizitdt, zumal des Barium-
sulfats.

Von Pavi. Euressere, Hann.-Miinden.
(Eingeg. 4.18. 1911.)

Auf Seite 928/929 dieser Z. bringt in diesem
Jahre O. Atterberg, Kalmar, eine Mitteilung
iiber die Plastizitit des Bariumsulfats, an dic er als
allgemeine Bemerkung iiber die Plastizitit die An-
sicht kniipft, dall es dic platte oder schuppige Form
der kleinsten Teilchen sei, welche den Stoffen Pla-
stizitit verleiht.

Zunichst sei hierzu bemerkt, daB die Fihig-
keit des Bariumsulfats, bildsam und zih zu er-
scheinen, bereits 1893 von Whitney in seinen
Ausfiihrungen iiber die plastischen FEigenschaften
des TonesYerkannt wurde!). Dieser Forscher zieht
aber sehr im Gegensatz zu Atterberg daraus
nur den SchiuB, daB die Plastizitit eine wesentliche
Funktion der GroBe der Teilchen ist. — Weiter
stellte Rohland aus Bariumsulfat plastische
Massen her2).

Auch ich mochte im AnschluB hieran die Vor-
stellung, als sei die Plastizitit an die platte oder
schuppige Form der Teilchen gebunden, mit einigen
Worten zuriickweisen:

Negativ ist zundehst wohl zu beachten, daB
man schon im allgemeinen héufig darauf hingewie-
sen hat3), daB der wenig oder nicht plastische rohe
Kaolin sehr kleine, sechsseitige Tifelchen von Kao-
linit enthiltt), wihrend die plastischen Tone als
mehr oder weniger amorph gelten. Wichtiger noch
mag die Mitteilung B a uers sein, daB der Laterit
ein feinschuppiges Geflige aufweist, aber im Gegen-
satz zu den eigentlichen Tonen niemals plastiseh ist8),
was van Bemmelen®) bestitigt. Frankau
untersuchte zwei Lehmboden und fand, daB der
mit deutlicher Blittehenstruktur nur eine 75100 g
entsprechende Kohaerescenz erzielte; der andere
dagegen wies unter dem Mikroskop mehr kugelige
Formen auf, und zeigte eine 129 220 g entsprechende
Kohaerescenz, also fast die doppelte?).
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